









































































































































































































































































































































Symmetry  1 2 3 7  1 2 6   1 2 3 5  1 2 3 5 7 11  1 2 7 8  1 2 7 11 
Positional 
tolerance 
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1  Datum surface F  0.028  0.022  0.432 
4  Datum surface G  0.043  0.024  0.087 
5  Datum surface D  0.041  0.099  0.025 
8  Datum surface E  0.057  0.074  0.046 



















































































































































































































































































11  Dimension  Minimum feature size in x‐y plane  0.460 
Table 4 Measured geometrical characteristics of the redesigned standard test part made by SLS (cont.) 
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